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Sirona Dental Systems GmbH

Instrucciones de uso CEREC MC XL

1 Estimados clientes:

Estimados clientes:

Les agradecemos la compra del equipo CEREC MC XL® de Sirona.

Este equipo les permite la construccion de restauraciones dentales
asistida por PC, p. €j., con material ceramico de aspecto natural
(CEramic REConstruction).

Un manejo indebido o un uso no previsto puede ocasionar riesgos y
dafos. Por este motivo, lea el presente manual del operador y siga
exactamente sus indicaciones. Téngalo siempre a mano.

Para evitar dafios personales y materiales, tenga en cuenta también las
notas sobre seguridad.

Su equipo

CEREC MC XL
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2 Datos generales Sirona Dental Systems GmbH

2.1 Identificacién de los niveles de peligro Instrucciones de uso CEREC MC XL

Datos generales

Lea todo el documento y siga exactamente sus indicaciones. Ténganlo
siempre a mano.

Idioma original de este documento: Aleman.

Identificacién de los niveles de peligro

Para evitar dafos personales y materiales, preste atencién a las notas de
advertencia y seguridad indicadas en este documento. Se identifican
especificamente con:

A PELIGRO

Peligro inmediato que puede provocar lesiones fisicas graves o la
muerte.

Situacion posiblemente peligrosa que podria provocar lesiones fisicas
graves o la muerte.

/\ ATENCION

Situacion posiblemente peligrosa que podria provocar lesiones fisicas
leves.

AVISO

Situacion posiblemente dafina en la que el producto o un objeto de su
entorno podria resultar dafiado.

IMPORTANTE

Notas sobre el uso y otra informacion importante.

Consejo: Informacion para simplificar el trabajo.
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Sirona Dental Systems GmbH

Instrucciones de uso CEREC MC XL

2 Datos generales
2.2 Formatos y simbolos utilizados

Formatos y simbolos utilizados

Los simbolos y formatos utilizados en este documento tienen el siguiente

significado:

+ Requisito
1. Primer paso de manejo
2. Segundo paso de manejo

o
> Manejo alternativo

% Resultado

> Paso de manejo individual

Insta a llevar a cabo una actividad.

Ver "Formatos y simbolos
utilizados [ - 7]

Identifica una referencia a otra parte
del texto e indica su numero de pagina.

® Enumeracion

Identifica una enumeracion.

"Comando/opciéon de menu"

Identifica comandos/opciones de
menu o una cita.

Nota sobre PC/unidad de impresién o6ptica

Cuando se describe un PC en esta documentacion, se hace referencia
también al PC de la unidad de impresion éptica (si existe). EI PC se

visualiza simbodlicamente.

Siga nuestras recomendaciones
Requisitos del sistema [ - 63]).

sobre la configuracion del PC (ver
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C€

nM24

Descripcion general

Certificacion

Marca CE

Este producto lleva la marca CE en concordancia con las disposiciones
de la Directiva 2006/42/CE (Directiva relativa a las maquinas). En virtud

de lo cual se aplicaran los siguientes estandares: DIN EN ISO
12100:2011-03, DIN EN 61010-1:2011-07 y DIN EN 61326-1:2013-07.

/\ ATENCION

Marca CE en los productos conectados

Los productos que se conecten a este equipo también deben llevar la
marca CE. Estos productos deben estar probados segun las normas
correspondientes.

Ejemplos de marca CE en los productos conectados:

e EN 60601-1:2006 que se basa en IEC 60601-1:2005
e EN 60950-1:2006 que se basa en IEC 60950-1:2005
e UL 60950 segunda edicion 2010

Marca Gost

Uso previsto

El equipo permite la construccién asistida por PC de restauraciones
dentales, p. ej. con material ceramico de aspecto natural. No debe
utilizarse con ningun otro fin.

Si el equipo se emplea para un fin distinto del antes mencionado, se
puede danar.

Forma parte del uso previsto seguir este manual del operador y respetar
las instrucciones de mantenimiento.

/\ ATENCION

Siga las instrucciones

Si no se siguen las instrucciones descritas en este documento para el

manejo del equipo, se limita la proteccidn prevista del usuario.

Sélo para EE. UU.

PRECAUCION: Segun las leyes federales de los EE. UU., este producto
solo debe venderse a médicos, odontologos o profesionales certificados,
0 a sus representantes.
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Sirona Dental Systems GmbH

Instrucciones de uso CEREC MC XL

4 Seguridad
4.1 Notas basicas sobre seguridad

Seguridad

Notas basicas sobre seguridad

Requisitos

AVISO

Informacién importante sobre la instalacién doméstica

La instalacién doméstica debe realizarla un especialista segun la
normativa vigente en el pais. En Alemania se aplica la norma DIN VDE
0100-710.

AVISO
Limitacién del lugar de instalacién

No estéa previsto para ser utilizado en zonas con peligro de explosion.

iNo dafar el equipo!

El equipo puede resultar dafiado si se abre de forma inadecuada.

iQueda expresamente prohibido abrir el equipo con herramientas!

Mantenimiento y reparacién

Como fabricante de equipos odontolégicos y de laboratorio, Sirona sélo
responde de las caracteristicas técnicas de seguridad del equipo cuando
se tienen en cuenta los siguientes puntos:

® El mantenimiento y la reparacion sélo deben ser realizados por
Sirona o por centros autorizados por Sirona.

® | os componentes averiados que afectan a la seguridad del equipo
deben sustituirse por repuestos originales.

Cada vez que se ejecuten estos trabajos, solicite un certificado. El
certificado debe incluir:

e C(Clase y envergadura del trabajo.

® Sies necesario, cambios realizados en las caracteristicas nominales
o del campo de trabajo.

® Fecha, datos de la empresa y firma.

Modificaciones en el producto

Segun las disposiciones legales, no es licito realizar modificaciones que
pudieran mermar la seguridad del usuario o de terceros.
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Accesorios

Para que la seguridad del producto quede garantizada, este producto
solo debe ser utilizado con accesorios originales de Sirona o con
accesorios procedentes de terceros que hayan sido autorizados por
Sirona. En especial, solo se debe utilizar con el equipo el cable de red
que se adjunta con él o su repuesto original. El usuario se responsabiliza
de las consecuencias en caso de utilizar accesorios no autorizados.

Apertura de la puerta de la camara de tallado
durante la fabricacién

/\ ATENCION

Instrumentos en movimiento

Si se abre la puerta de la camara de tallado durante la fabricacion, los
instrumentos pueden seguir en movimiento unos instantes.

> Cuidado: durante ese tiempo no toque los instrumentos con los
dedos ni con ningun objeto.

> Evite abrir la puerta de la camara de tallado cuando esté trabajando
la unidad de tallado.
> Antes de abrir la puerta de la camara de tallado, finalice las

acciones en curso pulsando la tecla "Sfop”en la unidad de tallado
o en el software de la aplicacion.

Interferencias de teléfonos moéviles en los
equipos

Para garantizar la seguridad de funcionamiento del equipo, esta
prohibido utilizar teléfonos moviles en el area de la consulta o la clinica.

10
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Sirona Dental Systems GmbH

Instrucciones de uso CEREC MC XL

4 Seguridad
4.4 Limitaciones en la transmision de datos

Nota sobre la comunicacién inalambrica

Limitaciones en la transmision de datos

La comunicacién de datos entre la unidad de impresion 6ptica y la unidad
de tallado CEREC MC XL debe realizarse preferentemente sin cables
con el puerto de radio H&W o WLAN. Como en todas las comunicaciones
inaldmbricas (p. ej. también teléfonos méviles), la calidad de la conexion
puede verse afectada en caso de carga elevada de los canales de
transmisién disponibles o en caso de apantallamientos ocasionados por
instalaciones en el edificio (p. ej. cabinas de rayos X apantalladas
metalicamente). Esto puede manifestarse con una reduccion del alcance
y/o con una velocidad de transferencia de datos mas lenta. En casos
extremos es imposible establecer una conexion inalambrica.

Sirona ha seleccionado la mejor configuracién posible para la
comunicacion de datos mediante el puerto de radio H&W o WLAN, lo que
por lo general permite un funcionamiento sin problemas de esta
conexion. Sin embargo, en casos aislados puede ocurrir que, por los
motivos antes mencionados, la comunicacion de datos inalambrica sin
limitaciones no sea posible debido a las condiciones locales. En estos
casos, para obtener un buen funcionamiento debe seleccionarse la
conexion LAN por cable. Si el unico puerto LAN de la parte posterior de
CEREC AC esta ya ocupado por un conector, retire la conexion del
puerto de radio H&W y conecte en su lugar el cable LAN a la unidad de
tallado CEREC MC XL.
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5 Montaje y puesta en funcionamiento Sirona Dental Systems GmbH
5.1 Transporte y desembalaje Instrucciones de uso CEREC MC XL

Montaje y puesta en funcionamiento

Transporte y desembalaje

Los equipos de Sirona se revisan cuidadosamente antes de su envio.
Inmediatamente después de la entrega, efectie una inspeccion de
entrada.

1. Verifique si el suministro esta completo mediante el albaran.

2. Compruebe si el equipo presenta dafios visibles.

Daros ocasionados durante el transporte

Si el equipo ha sufrido dafios durante el transporte, pdngase en
contacto con la empresa de transporte.

Si fuera necesaria la devolucion, utilice el embalaje original para el envio.

Si el equipo ha estado en funcionamiento, debe vaciarse antes de cada
transporte. Vaciar de agua el equipo [ -~ 60]

Transporte sin embalaje

/\ ATENCION

Dafos ocasionados al equipo o peligro de lesiones durante el
transporte sin embalaje

Si el equipo se sujeta por la carcasa de plastico, existe peligro de que
caiga.

> Transporte siempre el equipo con la ayuda de otra persona.

> No sujete el equipo por la carcasa de plastico.

> Sujete siempre el equipo por el chasis, junto a los pies.

Eliminacién del embalaje

El embalaje se debe desechar cumpliendo la normativa especifica del
pais. Tenga en cuenta la normativa nacional vigente.

6146 901 D 3439
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5 Montaje y puesta en funcionamiento
5.3 Lugar de instalacién

Sirona Dental Systems GmbH

Instrucciones de uso CEREC MC XL

Lugar de instalacién

/\ ATENCION

iEmplazar fuera del alcance del paciente!

No emplace ni utilice la unidad de tallado cerca del paciente (la distancia
minima respecto al paciente debe ser de 1,5 m).

La unidad de tallado precisa una superficie plana de 700 x 420 mm aprox.
(ancho x prof.). La altura de la unidad de tallado es de:

® con la puerta de la cadmara de tallado cerrada: 425 mm
® con la puerta de la camara de tallado abierta: 570 mm

Coloque la unidad de tallado de modo que no resulte dificil accionar el
interruptor principal.

Asegurese de que las ranuras de ventilacion de la parte inferior y
posterior del equipo no queden cubiertas. La distancia entre la parte
posterior y la pared debe ser de al menos 10 cm.

iTenga en cuenta que el equipo pesa 43 kg!

iEl equipo no debe colocarse cerca de una fuente considerable de
humedad y polvo!

Instalacion en un armario

Si se coloca el equipo en un armario, debera procurarse un intercambio
térmico suficiente.

La temperatura ambiente del equipo debe oscilar entre 5 °C y 40 °C.

Puesta en funcionamiento

Notas importantes sobre la puesta en funcionamiento

iObserve las notas sobre la instalacién del software!

6146 901 D 3439
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5 Montaje y puesta en funcionamiento
5.4 Puesta en funcionamiento

Elementos de funciones

Vista general del equipo

Vista general de la unidad de tallado

Sirona Dental Systems GmbH
Instrucciones de uso CEREC MC XL

A | Camara de tallado D |Interruptor de conexién/
desconexion
B |Enclavamiento de la E |Cajon
puerta de la camara de
tallado
C |Pantalla F | Deposito de agua

Conexiones en la parte posterior

Conexion LAN
Ethernet

Esta conexién no esta ocupada

Conexiones

A | Interruptor principal D
I=CON, 0 =DES

B |Cubierta del fusible

C | Alimentacion eléctrica F

Conexion para lector de coédigos
de barras

14
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Sirona Dental Systems GmbH

5 Montaje y puesta en funcionamiento

Instrucciones de uso CEREC MC XL 5.4 Puesta en funcionamiento

Camara de tallado

Camara de tallado

A |Juego de instrumentos 1 D |Bloque ceramico

B |Juego de instrumentos 2 E |Eje de la pieza
(CEREC MC XL con
paquete Premium)

C |Soporte del motor
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5 Montaje y puesta en funcionamiento Sirona Dental Systems GmbH

5.4 Puesta en funcionamiento Instrucciones de uso CEREC MC XL

Accesorios suministrados

Instrumentos

Para la fabricacion estan disponibles los instrumentos siguientes. Al
cambiar los instrumentos tenga en cuenta las combinaciones de
instrumentos admisibles en cada caso (ver "Combinaciones admisibles
de instrumentos [ - 35]).

Espigas de calibracién

Las espigas de calibracion se usan para la calibracion de los juegos de
instrumentos (ver "Calibrar el equipo [ - 30]9).
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Sirona Dental Systems GmbH 5 Montaje y puesta en funcionamiento

Instrucciones de uso CEREC MC XL 5.4 Puesta en funcionamiento

Llave dinamométrica

Para utilizar y cambiar los instrumentos o las espigas de calibracion use
las siguientes llaves dinamométricas.

Instrumento REF Aplicacién Llave dinamométrica Acoplamiento
Step Bur 12 S 6240167 Tallado Triangular
Cyl. Pointed Bur 12 S 6240159 Tallado
Step Bur 20 6259597 Tallado
6259589 Tallado

Step Bur 12 6260025 Tallado
Shaper 25 6299395 Fresado

Lo — S
Finisher 10 6299387 Fresado

]
Espiga de calibracién (AiO*) | 6241132 Calibracién
Shaper 25 RZ 6433440 Fresado Cuadrado

* All-in-One (todo en uno)
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5 Montaje y puesta en funcionamiento Sirona Dental Systems GmbH
5.4 Puesta en funcionamiento Instrucciones de uso CEREC MC XL

Descripcién del indicador

En este manual del operador se describe el manejo de forma que puede
ejecutar y confirmar los comandos a través del PC.

También puede confirmar comandos como "“/nicio”; "Stop", "Cancelar"”o
"Aceptar (OK)"directamente a través de la pantalla de la unidad de
tallado.

Los comandos posibles se muestran en la pantalla y pueden confirmarse
con el pulsador correspondiente. En el ejemplo, el pulsador 1 (A)
confirmaria el comando "/nicio"; y el pulsador 4 (D), el comando "Stop”

Cambic de instrumentos

St Bur 20 linder Pointed B

A B C D EFG
Pantalla
A |Pulsador 1 E |Comando
B |Pulsador 2 F |Pantalla
C |Pulsador 3 G |Interruptor de conexion/
desconexion
D |Pulsador 4

lluminacién de la camara de tallado

La camara de tallado se ilumina de forma distinta en funcion del
procesamiento.

Procesamiento Color de iluminacién
Tallado blanco

Proceso finalizado Verde

Error o pulsador/boton “Sfop”pulsado Rojo
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Sirona Dental Systems GmbH 5 Montaje y puesta en funcionamiento

Instrucciones de uso CEREC MC XL 5.4 Puesta en funcionamiento

Colocacion del filtro de la camara de tallado

/\ ATENCION

Peligro de lesiones con los instrumentos

Asegurese de no rozar con la mano los instrumentos.

AVISO

Peligro de obstruccion en el circuito de refrigeracion

Si se introducen virutas en el circuito de refrigeracion de la maquina,
existe el riesgo de obstruccién del circuito de refrigeracion.

> Elfiltro es adecuado para cualquier tipo de restauracion y material.
Su uso es obligatorio para que no penetren virutas en el circuito de
refrigeracion.

1. Retire el filtro de la camara de tallado del embalaje.

2. Humedezca con agua la parte inferior del filtro antes de introducirlo y
presionelo contra el suelo de la camara de tallado.

Conectar el lector de cédigos de barras

El lector de codigo de barras es una opcion en el equipo basico CEREC
MC XL.

En el equipo CEREC MC XL con paquete Premium, el lector de codigo
de barras esta incluido en el volumen de suministro estandar.

Portaherramientas

> |nserte la herramienta de sujecion de bloques delante y el lector de
codigos de barras detras.

Conectar el lector de cédigos de barras

> Enchufe el conector del lector de cédigos de barras al puerto serie de
la parte posterior de la unidad de tallado y atornillelo.
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Instalacion

Conexion con el PC a través de LAN

En la parte posterior del equipo se encuentra una conexion Ethernet con
la que se puede conectar el PC a la unidad de tallado. Use para ello un
cable de red (conexion LAN).

—_——
—

Uso del cable de red

Conecte el PC a la conexion LAN del equipo.

Si se producen problemas en la conexion con cable de red, lea las
instrucciones aparte "Funcionamiento de MC XL a través de LAN".

Conexion del equipo a la tension de alimentacién

Tomacorriente con conexion del conductor de proteccion

El equipo debe conectarse a un tomacorriente con conexion del
conductor de proteccion.

> Conecte el equipo a la tensiéon de alimentacion con la fuente de
alimentacién suministrada.

Instalacién del equipo

Antes de poner en funcionamiento el equipo debe establecerse la
conexion con el PC. Esto se describe en el capitulo "Conexién con el PC
a través de LAN" [ - 20] o "Conexion con el PC a través de WLAN
(opcional)" [ - 21].

Busqueda automatica del equipo

El equipo esta conectado con el PC con un cable LAN o a través de
WLAN.

1. En el menu Control, haga clic en el boton “"Configuracion”.
2. Haga clic en el boton "Equipos”.
3. Haga clic en el boton "Explorar nuevos dispositivos”.
%  Todos los equipos conectados al PC son reconocidos. Para los
nuevos equipos se solicita que se introduzca un nombre.

4. Introduzca un nombre para el nuevo equipo.

20
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Busqueda manual del equipo

El equipo esta conectado con el PC con un cable LAN o a través de
WLAN.

1. En el menu Control, haga clic en el boton "Configuracion”
Haga clic en el botén "Equipos”.

Haga clic en el botdn "AAadir dispositivo (Manual)"
Seleccione si el equipo esta conectado a la red o en serie.

A la red: introduzca la direccion de la red.
En serie: introduzca el puerto COM vy la tasa de baudios.

6. Haga clic en el botdn "Aceptar”.

o 0D

% El software intenta comunicarse con el equipo.

Si la conexion falla, debera comprobarla. Si es necesario, consulte a un
técnico cualificado.

Eliminacién del equipo

v Sino va a necesitar mas el equipo (p. €j., porque va a sustituirlo por
otro), puede eliminarlo.

v El equipo no se encuentra en funcionamiento.

En el menu Control, haga clic en el boton “"Configuracion”.

Haga clic en el botén "Equipos”.

Haga clic en el equipo que desee desinstalar.

>N =

Haga clic en el botén “Eliminar dispositivo".
% Se le preguntara si desea eliminar el equipo.

5. Haga clic en el botén "S/”
% El equipo se elimina.
Conexion con el PC a través de WLAN (opcional)

Establecer la conexion

Conectar el punto de acceso

> Conecte la conexion LAN A de la unidad de tallado y el punto de
acceso con el cable de red (10 m, n.° pedido: 61 51 521).

% El punto de acceso esta preconfigurado de fabrica para esta
aplicacion.
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Encontrar la posicion del punto de 1. Pruebe a colocar el punto de acceso cerca de la unidad de tallado, a
acceso la altura de la cabeza o mas arriba.

2. Realice una prueba de comunicaciéon como se describe en las
instrucciones aparte (ver "Funcionamiento de MC XL a través de
WLAN en modo de infraestructura”, capitulo "Trabajos finales,
Andlisis de la calidad de la conexion"). Si es necesario, siga las
instrucciones para cambiar de canal.

3. Una vez encontrado el ajuste éptimo, dirijase con la unidad de
impresion optica hasta la posicion mas alejada del punto de acceso
en la que la unidad de impresion 6ptica deba funcionar.

4. Repita desde alli la prueba de comunicacion realizada
anteriormente. Si el resultado es satisfactorio, deje el punto de
acceso en esta posicion de forma permanente.

5. Si el resultado no es satisfactorio, coloque el punto de acceso fuera
de la sala en la que se encuentre la unidad de tallado y repita la
prueba de comunicacion.

% Siaun no consigue una calidad de conexion satisfactoria,
significa que la comunicacion WLAN no puede realizarse
facilmente debido a las particularidades del lugar. En ese caso,
solicite ayuda al administrador de la red.

Conexion LAN

El funcionamiento con cable mediante la conexién LAN es posible en
todo momento.

6146 901 D 3439
22 D 3439.201.02.19.04 12.2014




Sirona Dental Systems GmbH 5 Montaje y puesta en funcionamiento

Instrucciones de uso CEREC MC XL 5.4 Puesta en funcionamiento

Funcionamiento de varias unidades de tallado en un punto de
acceso

Para el funcionamiento de varias unidades de tallado MC XL en un punto
de acceso se necesitan los siguientes componentes adicionales:

e 1 interruptor LAN (p. ej., Netgear ProSave 5 Port Gigabit Switch,
modelo GS105)

e 1 cable de red LAN (10 m, n.° pedido Sirona: 61 51 521).

10m
Accesspoint

{6l

6

LAN Switch

1. Conecte la conexion LAN A de cada unidad de tallado MC XL con el
interruptor LAN con el cable de red LAN de 10 m suministrado.

2. Conecte el punto de acceso con el interruptor LAN con el cable de
red LAN de 10 m adicional.

%  Ahora pueden funcionar a través de WLAN todas las unidades de
tallado MC XL conectadas al interruptor LAN.

Conexion con el PC a través del puerto de radio H&W (opcional)

v CEREC AC dispone de un médulo de radiotransmisién integrado HW
8614/F2.
Juego de montaje: 62 79 694
Juego de ampliacion: 62 79 702

1. Conecte el médulo de radiotransmision HW 8614/F2 al puerto LAN
de la unidad de tallado con el cable cruzado de red LAN de 1 m.

2. Conecte el médulo de radiotransmision HW 8614/F2 a la
alimentacion con el adaptador de red por enchufe suministrado.

3. Si es necesario, fije el médulo de radiotransmisién en la posicion
operativa deseada con la cinta velcro preinstalada.
Asegurese de que la antena de varilla esta en posicién vertical.

4. Sincronice el médulo de radio de la unidad de tallado segun las
instrucciones de instalacion adjuntas al modulo de radio (numero de
pedido 62 80 064).

Se pueden sincronizar varias unidades de tallado con un CEREC AC. Si
se utilizan mas de 2 unidades de tallado simultaneamente, el limitado
ancho de banda de datos puede prolongar el tiempo de tallado.
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Llenado del depésito de agua

Utilizacion del abridor de la tapa del depésito

Cuando no se puedan abrir facilmente con la mano la tapa del depdsito,
el desague del depdsito o el adaptador de filtro, utilice el abridor de la
tapa del deposito (ver"Utilizacion del abridor de la tapa del

depdsito" [ - 61]).

CEREC MC XL basico

Depdsito de agua

A | Adaptador de filtro C |Depésito
B |Tapa del depdsito D |Desague del depésito

v El deposito de agua se ha vaciado, ver "Vaciar de agua el
equipo" [ - 60].

1. Extraiga el deposito del agua de la parte frontal del equipo.

2. Gire la tapa del depdsito en sentido antihorario y retirela.

AVISO

iDafios en las superficies!

El suplemento de tallado DENTATEC ataca las superficies de plastico
cuando se aplica sin diluir y puede alterar los colores.

> No coloque DENTATEC sobre el equipo.
> No derrame DENTATEC.

3. Introduzca aprox. 75 ml de DENTATEC en el deposito.

4. Llene el deposito de agua hasta cubrir completamente el adaptador
de filtro (hasta el borde inferior de la rosca de la tapa, aprox. 3 litros).
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5. Espere un momento hasta que el adaptador de filtro se haya
saturado y rellene con la cantidad de agua correspondiente.

6. Cierre el depdsito de agua girando manualmente la tapa del depésito
en sentido horario. Para ello no utilice el abridor de la tapa del
depésito.

7. Vuelva a colocar el dep6sito de agua en la carcasa.

®

Conecte el equipo (ver Conexion y desconexion del equipo [ - 26]).

9. Conecte la bomba (pulse para ello la tecla "Pump”) para llenar el
circuito de agua.

10. Vuelva a llenar el depodsito de agua hasta cubrir completamente el
adaptador de filtro (hasta el borde inferior de la rosca de la tapa).

CEREC MC XL con paquete Premium

Depdsito de agua

A | Adaptadores de filtro C |Depésito

B |Tapa del depdsito D |Desagle del depdsito

v El deposito de agua se ha vaciado, ver "Vaciar de agua el
equipo" [ - 60].

1. Extraiga el depésito del agua de la parte frontal del equipo.

2. Gire la tapa del depésito en sentido antihorario y retirela.

AVISO

iDafios en las superficies!

El suplemento de tallado DENTATEC ataca las superficies de plastico
cuando se aplica sin diluir y puede alterar los colores.

> No coloque DENTATEC sobre el equipo.
> No derrame DENTATEC.

3. Introduzca aprox. 75 ml de DENTATEC en el depdsito.
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4. Llene el depdsito de agua hasta cubrir completamente los
adaptadores de filtro (hasta el borde inferior de la rosca de la tapa,
aprox. 3 litros).

5. Espere un momento hasta que los adaptadores de filtro se hayan
saturado y rellene con la cantidad de agua correspondiente.

6. Cierre el depdsito de agua girando manualmente la tapa del depdsito
en sentido horario. Para ello no utilice el abridor de la tapa del
depésito.

7. Vuelva a colocar el deposito de agua en la carcasa.

8. Conecte el equipo (ver Conexién y desconexion del equipo [ - 26]).

9. Conecte la bomba (pulse para ello la tecla "Pump”) para llenar el

circuito de agua.

10. Vuelva a llenar el depdsito de agua hasta cubrir completamente los
adaptadores de filtro (hasta el borde inferior de la rosca de la tapa).

Conexion y desconexion del equipo

AVISO

iNo poner en funcionamiento el equipo a bajas temperaturas!

Al trasladar el equipo de un ambiente frio a la sala de trabajo puede
aparecer condensacion que podria provocar un cortocircuito.

Dentro de la maquina hay unos depositos de grasa para lubricar los
componentes que puedan provocar mensajes de error a bajas
temperaturas.

v Coloque el equipo en posicion vertical a temperatura ambiente.

> Espere a que el equipo haya alcanzado la temperatura ambiente y
esté completamente seco (al menos una hora).

% El equipo esta seco y puede ponerse en funcionamiento.

AVISO

No ajustar la tensién de red

El equipo ajusta la tension de red automaticamente.
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Conexién del equipo

v Launidad de tallado esta conectada a la tensién de alimentacion.

1. Ajuste el interruptor principal situado en la parte posterior del equipo
a la posicion | (CON).

2. Pulse el interruptor de conexién/desconexion en la parte frontal.
% El equipo se conecta y se enciende la pantalla.

C D

Pantalla de conexion

Al conectar la unidad de tallado, la pantalla muestra una imagen de la
unidad de tallado buscando la conexién con el PC.

Al pulsar la tecla "Pump”(C) puede iniciarse/pararse la bomba de agua.
De esta forma, sin que haya conexion con el PC el circuito de agua puede
vaciarse (p. €j., para el transporte) o llenarse durante la puesta en
funcionamiento.

Pulsando la tecla "Config"” (D) puede consultar la direccion IP. Esta
direccion permite configurar la unidad de tallado en la red.

Desconexion del equipo

v El equipo ha finalizado el procesamiento.

> Pulse brevemente el interruptor de conexién/desconexion en la parte
frontal.

% Cuando lo suelte el equipo se desconectara.
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Reembalaje

jEmbalar sélo equipos vacios!

iVacie el equipo! Ver "Vaciar de agua el equipo [~ 60]".

v El deposito del agua esta vacio.

v Elinterruptor principal de la parte posterior del equipo esta en la
posicion 0 (Des).

1. Retire el cable de alimentacion y el cable de conexién que se
encuentran en la parte posterior del equipo y guardelos.

2. Guarde las herramientas de calibracién en el cajon.

3. Compruebe que dispone de todos los componentes incluidos en el
volumen de suministro.

4. Embale el equipo de forma segura.

Volumen de suministro

El volumen de suministro exacto figura en el documento "Volumen de
suministro CEREC MC XL".

Almacenamiento

jEmbalar sélo equipos vacios!

iVacie el equipo! Ver "Vaciar de agua el equipo [~ 60]".

Almacene el equipo como maximo durante 12 meses en un espacio
cerrado y seco a una temperatura entre -10 °C y 50 °C.
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4> /\ ATENCION

Peligro de lesiones con las espigas de calibracién/los instrumentos

/ \ Siintroduce la mano en la camara de tallado (p. ej. para colocar o retirar
= \ el bloque ceramico, cambiar instrumentos, colocar o retirar el cuerpo de
Ol —— calibracion), puede hacerse dafio con las espigas de calibracion/los
| instrumentos.
=

Asegurese de no rozar con la mano las espigas de calibracién/los
instrumentos.

Introduzca la mano en la camara de tallado siempre por debajo de las
b espigas de calibracion/los instrumentos.

Configuracion (CEREC MC XL)

En el area "Equipos”del software CEREC SW se pueden modificar a
posteriori diversos ajustes.

1. En el menu Control, haga clic en el boton "Configuracion”

2. Haga clic en el boton "Equipos’”.

3. Haga clic en el equipo que desee configurar.

Desactivacion de un juego de instrumentos (solo en unidades de
tallado con 4 motores)

Es posible que deba desactivar un juego de instrumentos, p. ej., mientras
no se pueda sustituir un instrumento defectuoso o si un motor de tallado
esta defectuoso o no se puede calibrar.

En todos estos casos puede desactivar los juegos 1y 2 de manera
independiente. Un juego desactivado simplemente no se tendra en
cuenta al fabricar, calibrar, etc.

Las herramientas de fresado solo deben colocarse en el juego 1.

AVISO

Peligro de colision

La restauracion puede sufrir dafios si el juego de instrumentos
desactivado cuenta con instrumentos mas largos que el juego activo.

> Asegurese de que en el juego de instrumentos desactivado no
estan montados instrumentos mas largos que en el juego activo.

> Para desactivar un juego de instrumentos, elimine la marca de
verificacion delante del juego de instrumentos correspondiente en el
software, o desactive el juego de instrumentos en la pantalla tactil en
"Editar configuracion de dispositivo”.
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Calibrar el equipo

Utilizar sélo las herramientas de calibracion suministradas

Calibre la unidad de tallado solo con las espigas de calibracion
suministradas y sus correspondientes cuerpos de calibracion.

Equipo calibrado de fabrica

El equipo viene calibrado de fabrica. No es necesario calibrarlo para la
primera puesta en funcionamiento. Si necesitara calibrarlo con
posterioridad, haga lo siguiente.

Resultado de fabricacion defectuoso

Si el equipo no esta calibrado, el resultado de fabricacién puede no ser
correcto.

Preparacién de la calibracién

1. Retire las espigas y el cuerpo de calibracion del cajon de la unidad.

2. En el software, vaya al menu Control y haga clic en el boton
"Configuracion”.

3. Haga clic en el boton "Equipos”.

P

Haga clic en el equipo que desee calibrar.

5. Haga clic en el paso "Calibrar”

% Sihay dos juegos de instrumentos configurados:
Se abre un cuadro de dialogo en el que puede seleccionar el
juego de instrumentos que desea calibrar o bien decidir si ambos
juegos de instrumentos deben calibrarse sucesivamente.
Ademas, se muestra la fecha de la ultima calibracion.

6. Sies necesario, seleccione el juego de instrumentos deseado.
También puede seleccionar el juego de instrumentos deseado en la
unidad de tallado (flecha arriba/abajo).

7. Haga clic en el botén "/nicio”.

% La unidad de tallado pasa a la posicion de colocacion para las
herramientas de calibracion.
Un cuadro de dialogo le solicitara que coloque las espigas y el
cuerpo de calibracion y que vuelva a cerrar la puerta de la
camara de tallado.

Colocacion de las espigas y el cuerpo de calibracién

1. Presione el enclavamiento de la puerta de la camara de tallado y
abra la puerta.

2. Afloje los instrumentos con la llave dinamométrica y retirelos.
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Cuerpo de calibracion

AVISO

Sujecion correcta del cuerpo de calibracién

Si sujeta el cuerpo de calibracion por las superficies anchas, pueden
producirse errores durante la calibracion.

> Saque siempre el cuerpo de calibracién del estuche sujetandolo por
el vastago de fijacion A.

> Sujete siempre el cuerpo de calibracion por las superficies
estrechas B cuando lo inserte en la fijacion de blogue.

3. Retire el manguito extraible (ver "Uso de la fijacion manual de
bloque [ - 39]%).

4. Inserte el cuerpo de calibracioén en la fijacion de bloque sujetandolo
por las superficies estrechas B.

5. Fije el cuerpo de calibracion con el tornillo de presiéon de punta
esférica. Utilice para ello la herramienta de sujecion de bloques.

6. Inserte manualmente las espigas de calibracion en el soporte del
motor. Apriete el mandril con la llave dinamomeétrica hasta que oiga
un chasquido.

7. Cierre la puerta de la camara de tallado.
Calibracion

> En laventana "Calibrar unidad de tallado", pulse el botén "/nicio”.

% Se inicia la calibracién automatica, que dura aprox. 12 minutos.
Espere hasta que la calibracion haya finalizado.
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Insercién de instrumentos

1.

Abra la puerta de la camara de tallado una vez efectuada la
calibracion.

Afloje las espigas de calibracion con la llave dinamométrica y
retirelas.

Suelte el tornillo de presion de punta esférica.

Retire el cuerpo de calibracion sujetandolo por las superficies
estrechas B.

Almacenamiento seguro de las herramientas de calibracion

Guarde las espigas y el cuerpo de calibracion en un lugar seguro (p. €j.,
en el estuche dentro del cajon del equipo).

5.

Inserte de nuevo los instrumentos en el soporte del motor con la

mano. Apriete el mandril correspondiente con la llave dinamomeétrica

apropiada hasta que oiga un chasquido.

Cierre la puerta de la camara de tallado.

% Se muestra un cuadro de diadlogo que permite seleccionar los
instrumentos.

Seleccione los instrumentos insertados y pulse el boton “/nicio”del
cuadro de dialogo.

% Los soportes del motor pasan a la posicion de base.
Se muestra el cuadro de dialogo “Calibracion correcta”.

Finalizacion de la calibracion

1.
2.

Haga clic en el botén "Aceptar”
Haga clic en el paso "Salir de configuracion".
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6.3 Proceso de fabricacion

Proceso de fabricacion

Tipos de proceso

Existen distintos tipos de proceso para la fabricacion. Estos se
diferencian por el tipo de materiales que se van a procesar y por los
instrumentos que deben emplearse.

Tallado

Use para el tallado los instrumentos siguientes asi como las llaves
dinamométricas correspondientes:

Instrumento

REF Llave dinamométrica Acoplamiento

Step Bur 12 S

6240167 Triangular

Step Bur 12

e

6260025

Cyl. Pointed Bur 12 S

6240159

Step Bur 20

e

6259597

Cyl. Pointed Bur 20

ﬂ@

6259589
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Fresado

La opcién Fresado es posible a partir de los siguientes numeros de serie:

Tipo de maquina Numero de serie
inLab MC XL 129001
CEREC MC XL 129001
CEREC MC XL paquete Premium | 302001
CEREC MC 202001
CEREC MC X 231001

El resto de maquinas debe estar equipado con el juego de inicio de
fresado para motores cerrados (REF: 64 51 079).

AVISO

Para la funcion de fresado solo deberian usarse maquinas con fijacion
manual de bloque y filtro de camara de tallado (REF: 62 99 403).

IMPORTANTE

El software CEREC es compatible con la opcion de fresado a partir de
la version 4.3.0 y el software inLab a partir de la version 4.2.3.

Activar la opcién de fresado

1. Seleccione "Configuracion’l "Configuracion'l "Tallado".
2. Marque la casilla "Activar”.

Instrumentos y llaves dinamométricas

Use para el fresado los instrumentos siguientes asi como las llaves
dinamométricas correspondientes:

= —————————

Instrumento REF Llave dinamométrica Acoplamiento
Finisher 10 6299387 Triangular
Shaper 25 RZ 6433440 Cuadrado

34
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Fresado de modelos

AVISO

La opcion "Fresado de modelos" solo puede usarse si emplea una de
las siguientes maquinas:

- inLab MC XL a partir del numero de serie 120 000
- CEREC MC XL paquete Premium

Use para el fresado de modelos los instrumentos siguientes asi como las
llaves dinamométricas correspondientes:

Instrumento REF Llave dinamométrica Acoplamiento

Shaper 25 6299395 Triangular
LSS ——

Finisher 10 6299387

AVISO

Acumulacion de virutas en la camara de tallado

Durante el fresado de modelos se acumulan muchas virutas en la
camara de tallado.

> Después de fresar un bloque para modelos, extraiga manualmente
las virutas de la camara de tallado.

> Antes de extraerlas, presione las virutas para que el agua
acumulada vuelva al circuito de refrigeracion.

Combinaciones admisibles de instrumentos

Dependiendo de los materiales que se vayan a procesar y del tipo de
proceso que se vaya a usar, se admiten distintas combinaciones de
instrumentos.

Si lo desea, puede consultar una tabla actualizada de las combinaciones
de instrumentos autorizadas en la direccion de Internet "www.sirona.es”.
Desde la barra de exploracion, seleccione las opciones de menu
"SERVICIO'T "Documentacion técnica"para entrar en el portal online de
documentacion técnica. También es posible acceder al portal
directamente desde la direcciéon

http://www.sirona.com/manuals.

Seleccione alli su producto y abra a continuacién el documento "Bur
fable".
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6.3 Proceso de fabricacion

Sirona Dental Systems GmbH
Instrucciones de uso CEREC MC XL

Preparativos

v Cargue o construya una restauracién (ver manual del usuario).

v Silaopcién “Tallado"esta activada, en el paso "Seleccionar material”
puede elegir para los materiales plastico y éxido de circonio entre los
procedimientos de construccion “Tallado"y "Tallado".

v Se encuentra en la fase "TALLADO"y ha seleccionado la unidad de
tallado, comprobado los ajustes y colocado la restauracion en el
bloque.

> Haga clic en el paso “Iniciar tallado”.
% La unidad de tallado pasa a la posiciéon de colocacion.

Inicio del proceso de fabricacion
v Los juegos de instrumentos estan equipados con las combinaciones
de instrumentos necesarias para la fabricacion.

1. Enfunciodn de la configuracion, se le pedira que introduzca el cédigo
de barras (ver también "Introduccion del codigo de barras®).

2. Presione el enclavamiento de la puerta de la camara de tallado y
abra la puerta.

iMensaje de error durante el proceso de toque!

Coloque siempre el bloque ceramico que haya seleccionado para la
restauracion; de lo contrario, aparecera un mensaje de error durante el
proceso de toque.

3. Coloque el bloque ceramico seleccionado en la fijacion del bloque.

4. Fije el bloque ceramico con el tornillo de presion de punta esférica.
Utilice para ello la herramienta de sujecion de bloques (ver también
"Uso de la fijacion manual de bloque [ - 39]%).

5. Cierre la puerta de la camara de tallado y confirme el proceso con
"Inicio”.

% En una ventana de aviso se muestra la duracion prevista del
proceso de fabricacion.

Cancelacion del proceso de fabricacion

Puede cancelar el proceso de fabricacién en cualquier momento
pulsando el boton “Stop”
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Instrucciones de uso CEREC MC XL 6.3 Proceso de fabricacion

Finalizacion del proceso de fabricacion

1. Una vez finalizado el proceso de fabricacién, abra la puerta de la
camara de tallado.

2. Retire la restauracion.

Peligro de lesiones con el resto del bloque ceramico

El resto del bloque ceramico puede presentar aristas afiladas (p. ej. A)
con las que puede hacerse dafo si no lo retira con cuidado.

Agarre el resto del bloque ceramico siempre por el soporte de metal.

3. Suelte el tornillo de presion de punta esférica.

4. Retire el resto del bloque ceramico. jAl retirar el bloque restante,
asegurese de que en bloques con soportes de bloque de 6 mm de
diametro el manguito extraible permanece en la maquina!

5. Cierre la puerta de la camara de tallado.

/\ ATENCION

iNo use resultados de fabricacion defectuosos!

iLos resultados de la fabricacién deben ser evaluados por el usuario
(odontologo o técnico dental) y no se deben usar si presentan defectos
evidentes!

AVISO

Cuando no utilice durante mucho tiempo la unidad de tallado, se
recomienda su desconexion y abrir después la puerta de la camara de
tallado para que se pueda secar su interior.
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Informacién sobre el sello de calidad (CEREC MC XL con
paquete Premium)

En particular para el éxido de circonio, la eleccién correcta del material y
su procesamiento son factores decisivos en el éxito clinico duradero de
la restauracion. No obstante, los diferentes 6xidos de circonio requieren
parametros de la maquina adaptados de forma individual. Por este
motivo, en el software inLab puede y debe seleccionar distintos éxidos de
circonio. Estos parametros de maquina los determinan conjuntamente
Sirona y los socios encargados del material tras largos procesos de
desarrollo, que le garantizan, ademas del ajuste y la calidad de la
superficie deseados, el maximo nivel de seguridad del material y de la
herramienta. A fin de garantizar una calidad alta y constante del producto
fabricado y del ajuste, y de evitar que las maquinas de tallado sufran
dafnos, se deben usar solo materiales certificados.

AVISO

Bloque sin sello de calidad

Si durante la fabricacion (tallado o fresado) se detecta un bloque sin
sello de calidad, se muestra el siguiente mensaje:

,NO se ha reconocido ningun tallado de alta calidad en el bloque. Los
procesos de tallado, al igual que los instrumentos, estan verificados
especialmente para materiales certificados. Los materiales certificados
se pueden identificar mediante los caracteres "inLab" grabados en el
bloque. El uso de materiales de 6xido de circonio sin tallado de alta
calidad puede dar lugar a resultados de menor calidad, ademas de un
aumento del desgaste del dispositivo y los instrumentos.

¢ Todavia desea iniciar el proceso de fabricacion?“

Introduccidn del cédigo de barras

Lector de cédigos de barras activo

Si ha activado la opcion “Lector de codigos de barras”en el didlogo de
configuracion del equipo (p. €j. para inCoris ZI), debe leer ambos cdigos
de barras con el lector de codigos de barras. Para ello, sujete el lector de
codigos de barras ligeramente inclinado y paselo de forma rapida y
uniforme por los dos cédigos de barras del bloque.

Si falla el intento de lectura, puede volver a leer el cddigo de barras
pulsando "Retry”(pulsador 1 en el indicador del equipo). Opcionalmente
puede introducir a mano el codigo alternativo (secuencia de 8 caracteres,
p. €j. *1234XYZ) en el PC.

No hay lector de cadigos de barras

> |ntroduzca a mano el cédigo alternativo (secuencia de 8 caracteres,
p. €j. *1234XYZ) en el PC.
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6 Manejo
6.5 Uso de la fijacion manual de bloque

Uso de la fijacion manual de bloque

Guarde la herramienta de sujecion de bloques en el soporte
correspondiente (ver también "Pegar el portaherramientas” [ - 19]).
Con la almohadilla adhesiva puede pegar el soporte en un lugar
adecuado. Limpie y desengrase antes la base correspondiente.

AVISO

Desgaste del tornillo de presién de punta esférica

El tornillo de presién de punta esférica se desgasta por las elevadas
fuerzas de sujecion.

> Sustituya el tornillo de presién de punta esférica cada 500 procesos
de sujecion.

Bloques con soportes de bloque de 10 mm de didmetro

AVISO

Apretar bien el bloque

Si el bloque no esta suficientemente apretado, pueden producirse
falseamientos del resultado de fabricacion y roturas de la ceramica.

> Apriete bien el bloque con la herramienta de sujecion de bloques
con llave dinamométrica hasta que oiga un chasquido.

> Compruebe si el bloque esta bien asentado.

1. Coloque el bloque (A) directamente en la fijacion de bloque.

2. Fije el bloque con el tornillo de presién de punta esférica (B). Utilice
para ello la herramienta de sujecion de bloques con llave
dinamométrica.

% El bloque se presiona lateralmente contra la superficie de apoyo
de la fijacion de bloque y al mismo tiempo se introduce
axialmente. De esta forma, el disco del soporte de bloque
quedara colocado sobre la fijacion de bloque.
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6.5 Uso de la fijacion manual de bloque Instrucciones de uso CEREC MC XL

Bloques con soportes de bloque de 6 mm de diametro

AVISO

Apretar bien el bloque

Si el bloque no esta suficientemente apretado, pueden producirse
falseamientos del resultado de fabricacion y roturas de la ceramica.

> Apriete bien el bloque con la herramienta de sujecion de bloques
con llave dinamométrica hasta que oiga un chasquido.

> Compruebe si el bloque esta bien asentado.

1. Coloque el manguito extraible (A) en la fijacién de bloque.

AVISO

Insertar el manguito extraible

La ranura del extremo inferior del manguito extraible debe estar sobre
la espiga radial del fijador del bloque para poder introducirlo del todo.

El orificio para el tornillo de presién de punta esférica se encuentra
entonces automaticamente en la posicidn correcta, coincidiendo con el
orificio roscado de la fijacion de bloque.

2. Inserte el bloque (B) en el manguito extraible.

3. Fije el bloque con el tornillo de presion de punta esférica (C). Utilice
para ello la herramienta de sujecion de bloques con llave
dinamométrica.

% El bloque se presiona lateralmente contra la superficie de apoyo
de la fijacion de bloque y al mismo tiempo se introduce
axialmente. De esta forma, el disco del soporte de bloque
quedara colocado sobre la fijacion de bloque.

Retirada del manguito extraible

1. Suelte el tornillo de presion de punta esférica.

2. Coloque la herramienta de sujecion de bloques en el anillo interior
(D) y extraiga el manguito extraible.
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Mantenimiento
AVISO

iTenga en cuenta las disposiciones legales en cada pais!

En algunos paises existen disposiciones legales sobre la comprobacion
regular de la seguridad de sistemas 0 equipos eléctricos por parte del
usuario.

AVISO

jEfectuar el mantenimiento periédico!

Encargue el mantenimiento anual a especialistas debidamente
capacitados/personal del Servicio Técnico.

AVISO

Tener en cuenta los mensajes de error

Se deben tener en cuenta los mensajes de error que se muestren en el
indicador o en el software. Si ha llevado a cabo la actuacién solicitada
y sigue apareciendo el mensaje de error, pdngase en contacto con el
personal del Servicio Técnico.

AVISO
Conservacion de la maquina (CEREC MC XL basico)

Intervalo: 1 vez al mes

> Limpiar el mandril del bloque y la tuerca de sujecion del bloque
segun las instrucciones del equipo de limpieza (REF 61 77 161).

> Limpiar los mandriles de los instrumentos de tallado segun las
instrucciones del equipo de limpieza (REF 61 77 161).

> Silos chorros de agua no inciden en los instrumentos de tallado,
retire con cuidado los cuerpos extrafios de las toberas de agua con
una sonda.

AVISO
Cuidado de la maquina (CEREC MC XL con paquete Premium)

Intervalo: 1 vez a la semana o con cada 4° cambio de agua

> Cambiar el filtro (ver Cambio del filtro [ - 54])

> Limpiar la fijacion manual de bloque segun las instrucciones del
equipo de limpieza (REF 61 77 161).

> Limpiar los conos de insercion y los mandriles de los instrumentos
de tallado segun las instrucciones del equipo de limpieza (REF 61
77 161).

> Silos chorros de agua no inciden en los instrumentos de tallado,
retire con cuidado los cuerpos extrafos de las toberas de agua con
una sonda.
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7.1 Cambio de agua Instrucciones de uso CEREC MC XL

AVISO

Acumulacion de virutas en la camara de tallado

Durante el fresado de modelos se acumulan muchas virutas en la
camara de tallado.

> Después de fresar un bloque para modelos, extraiga manualmente
las virutas de la camara de tallado.

> Antes de extraerlas, presione las virutas para que el agua
acumulada vuelva al circuito de refrigeracion.

AVISO

No confundir el tornillo de bloque con el tornillo de presidn de punta
esférica

Si usa una unidad de tallado CEREC 3 y una unidad de tallado CEREC
MC XL en la misma sala, no confunda el tornillo de bloque de CEREC
3 con el tornillo de presién de punta esférica de CEREC MC XL.

AVISO
Utilizacion del abridor de la tapa del depésito

Cuando no se puedan abrir facilmente con la mano la tapa del depésito,
el desaguie del depdsito o el adaptador de filtro, utilice el abridor de la
tapa del depdsito (ver"Utilizacion del abridor de la tapa del

depésito" [ - 61]).

AVISO
Desgaste del tornillo de presién de punta esférica

El tornillo de presion de punta esférica se desgasta por las elevadas
fuerzas de sujecion.

> Sustituya el tornillo de presién de punta esférica cada 500 procesos
de sujecion.

Cambio de agua

Notas generales

iDafios en la bomba y en el accionamiento de tallado!

Un porcentaje excesivo de ceramica en el agua fria dafiara la bomba y
el accionamiento de tallado.

iCambie el agua periddicamente!

Cuando toca un cambio de agua, aparece una ventana de aviso en el
monitor recordandole que se debe cambiar el agua.

Evitar la produccién de olores

Todos los suplementos de tallado contienen un conservante
biodegradable. Sin embargo, se pueden producir olores si las
condiciones son desfavorables.
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Instrucciones de uso CEREC MC XL 7.1 Cambio de agua

Observe las siguientes notas:
e Cambie el agua al menos 1 vez por semana.

e Silatemperatura ambiental es superior a 25 °C, cambie el agua cada
2 6 3 dias para evitar la putrefaccion.

® Vacie el depdsito cuando no se vaya a utilizar en mas de una
semana.

e Si se vuelven a producir olores, limpie el depésito.

® Afada el suplemento de tallado DENTATEC vy llene el depésito con
agua hasta el borde. Déjelo actuar al menos 24 horas y luego
enjuague bien con agua.

AVISO

iDafos en las superficies!

El suplemento de tallado DENTATEC ataca las superficies de plastico
cuando se aplica sin diluir y puede alterar los colores.

> No coloque DENTATEC sobre el equipo.
> No derrame DENTATEC.

Suplemento de tallado autorizado

Utilice exclusivamente DENTATEC como suplemento de tallado.

Cambio de agua (CEREC MC XL basico)

Para cambiar el agua haga lo siguiente:

v El equipo esta conectado.

v No hay ningln proceso de fabricacién en curso.

1. Extraiga el deposito del agua de la parte frontal del equipo.
Abra el orificio de desagle.

Vacie el depdsito de agua.

Eall

Gire la tapa del dep0dsito en sentido antihorario y retirela. Cuando no
se pueda abrir facilmente con la mano la tapa del depdsito, utilice el
abridor de la tapa del deposito (ver"Apertura de la tapa del
deposito" [ - 61]).

5. Atornille la tapa lateral.

6. Retire el adaptador de filtro del depdsito y limpie a fondo el filtro con
agua corriente.

7. Enjuague el depdsito de agua.
8. Introduzca el filtro limpio con tapa en el depdsito y apriételo.
9. Cierre el orificio de desagtie.
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iNo esta permitida la formacién de espuma!

Si se utilizan productos de limpieza, se forma espuma, lo cual no esta
permitido.

No utilice ningun producto de limpieza.

10. Introduzca aprox. 75 ml de DENTATEC en el depésito.

11. Llene el depdsito de agua hasta cubrir completamente el adaptador
de filtro (hasta el borde inferior de la rosca de la tapa, aprox. 3 litros).

12. Espere un momento hasta que el adaptador de filtro se haya
saturado y rellene con la cantidad de agua correspondiente.

13. Cierre el dep6sito de agua girando manualmente la tapa del depdsito
en sentido horario. Para ello no utilice el abridor de la tapa del
depésito.

14. Vuelva a colocar el depdsito de agua en la carcasa.

Cambio de agua (CEREC MC XL con paquete Premium)

jCambiar los adaptadores de filtro periédicamente!

Cada cuatro cambios de agua, sustituya ambos adaptadores de filtro
poOr unos NUevos.

Depdsito de agua

A | Adaptadores de filtro C |Depésito

B | Tapa del depdsito D |Desagie del depésito
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Instrucciones de uso CEREC MC XL 7.1 Cambio de agua

Procedimiento para todos los materiales excepto metales no
preciosos

Para cambiar el agua haga lo siguiente:

v El equipo esta conectado.

v No hay ninguna fabricacién/exploracién en curso.

1. Extraiga el deposito del agua de la parte frontal del equipo.
Abra el orificio de desague (D).

Vacie dos tercios del depdsito de agua.

Cierre el orificio de desagte (D).

Agite el deposito con fuerza.

Abra el orificio de desague (D).

Vacie el agua de tallado restante.

Cierre el orificio de desagte (D).

Gire la tapa del dep6sito (B) en sentido antihorario y retirela.

© ® NSOk WD

iNo esta permitida la formacién de espuma!

Si se utilizan productos de limpieza, se forma espuma, lo cual no esta
permitido.

No utilice ninguin producto de limpieza.

10. Introduzca aprox. 75 ml de DENTATEC en el depdsito.

11. Llene el depdsito de agua hasta cubrir completamente los
adaptadores de filtro (A) (hasta el borde inferior de la rosca de la
tapa, aprox. 3 litros).

12. Espere un momento hasta que los adaptadores de filtro (A) se hayan
saturado y anada la cantidad de agua correspondiente.

13. Cierre el depésito de agua girando manualmente la tapa del depdsito
(B) en sentido horario. Para ello no utilice el abridor de la tapa del
depésito.

14. Vuelva a colocar el depdsito de agua en la carcasa.
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Procedimiento para el procesamiento de metales no preciosos

Notas importantes

AVISO

Siga las notas sobre seguridad del fabricante del material.

Tenga en cuenta las notas sobre seguridad relativas a proteccion
laboral y eliminacion incluidas en el manual del operador del fabricante
del material.

IMPORTANTE

Como recipiente colector para el cambio de agua, use un recipiente
estanco con una capacidad nominal de 10 | (p. ej. un cubo de plastico
convencional de 10 I). Al seleccionar el recipiente colector, tenga en
cuenta que también se usa como contenedor de transporte para la
eliminacioén y no es reutilizable.

IMPORTANTE

Se recomienda el uso de guantes protectores impermeables.

IMPORTANTE

Pregunte en su centro de reciclaje si es necesario eliminar los residuos
del filtro por separado.

IMPORTANTE

Tras el cambio de agua, el recipiente colector contiene una mezcla de
lodo de metales no preciosos (con otros materiales, en el caso de
funcionamiento mixto) y agua. Las particulas desprendidas que se
encuentran en el agua se depositan en el fondo del recipiente colector
al cabo de unas 24 h, de forma que se produce una separacion clara
entre el agua y los sélidos depositados.

A continuacion se puede extraer o aspirar el agua clara del recipiente
colector. El recipiente colector es util hasta que esta lleno de lodo de
tallado (s6lido) hasta la mitad como maximo o bien hasta que se ha
alcanzado el peso maximo admisible del recipiente colector utilizado. 5
| de residuos de metales no preciosos equivalen, en funcion de la
aleacion de los metales no preciosos, a un peso de hasta 40 kg.

AVISO

El depésito externo (REF 6377662) no debe usarse para el
procesamiento de metales no preciosos.
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Vaciado del depésito de agua

Vaciado del agua de tallado y el lodo de tallado

v El equipo esta conectado.

v No hay ningun tallado en curso.

v Se dispone de un recipiente colector de aprox. 10 |.

1. Extraiga el deposito del agua de la parte frontal del equipo.
2. Mueva el depdsito 5 veces en circulos de forma enérgica.

3. Abra el orificio de desague (D). Incline el depésito sin que salga
liquido por el orificio de desagle.

4. Tapone el orificio de desague (D) con el dedo pulgar y vuelva a
mover enérgicamente el depdsito 5 veces en circulos.
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5. Vacie aprox. 1/3 del contenido del depdsito en el recipiente colector
preparado a tal efecto. Para facilitar el vaciado, se puede accionar
ademas el resorte del orificio de entrada de la tapa del depdsito (B).

6. Tapone el orificio de desagtie (D) con el dedo pulgar y vuelva a
mover enérgicamente el depdsito 5 veces en circulos.

7. Vacie aprox. 1/2 del contenido restante del depdsito en el recipiente
colector preparado a tal efecto. Para facilitar el vaciado, se puede
accionar ademas el resorte del orificio de entrada de la tapa del
deposito (B).

8. Tapone el orificio de desague (D) con el dedo pulgar y vuelva a
mover enérgicamente el depdsito 5 veces en circulos.

9. Vacie el resto en el recipiente colector.
10. Cierre el orificio de desagiie (D) con el tapdn.

Enjuague y vaciado del depésito de agua

Gire la tapa del dep6sito (B) en sentido antihorario y retirela.
Llene 1/3 del deposito con agua.
Cierre la tapa del depdsito (B).

Abra el orificio de desagiie (D). Incline el depdsito sin que salga
liquido por el orificio de desagle.

HPoODN =

5. Tapone el orificio de desagle (D) con el dedo pulgar y vuelva a
mover enérgicamente el depdsito 5 veces en circulos.

6. Vacie el resto en el recipiente colector.
7. Cierre el orificio de desagtie (D) con el tapén.

Llenado del depdsito de agua

1. Gire la tapa del depésito (B) en sentido antihorario y retirela.

2. Vierta aprox. 75 ml de DENTATEC en el depésito.

3. Llene el depodsito de agua hasta cubrir completamente los
adaptadores de filtro (hasta el borde inferior de la rosca de la tapa,
aprox. 3 litros).

4. Espere un momento hasta que los adaptadores de filtro se hayan
saturado y afiada la cantidad de agua correspondiente. Esto se
aplica especialmente después de un cambio de filtro.

5. Cierre el depdsito de agua girando manualmente la tapa del depdsito
en sentido horario. No utilice el abridor de la tapa del depdsito para
cerrar.

6. Vuelva a colocar el depdsito de agua en la carcasa.
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7 Mantenimiento
7.2 Instrumentos

Instrumentos

Vista general de materiales/instrumentos

CEREC MC XL basico

Si lo desea, puede consultar una tabla actualizada de las combinaciones
de instrumentos autorizadas en la direccién de Internet "www.sirona.es".
Desde la barra de exploracion, seleccione las opciones de menu
"SERVICIO'I "Documentacion técnica”para entrar en el portal online de
documentacion técnica. También es posible acceder al portal
directamente desde la direccion

http://www.sirona.com/manuals.

Seleccione alli su producto y abra a continuacion el documento "Bur
table”.

CEREC MC XL con paquete Premium

Si lo desea, puede consultar una tabla actualizada de las combinaciones
de instrumentos autorizadas en la direccion de Internet "www.sirona.es”.
Desde la barra de exploracion, seleccione las opciones de menu
"SERVICIO'T "Documentacion técnica"para entrar en el portal online de
documentacion técnica. También es posible acceder al portal
directamente desde la direccion

http://www.sirona.com/manuals.

Seleccione alli su producto y abra a continuacién el documento "Bur
fable".

Cambio de instrumentos

AVISO

Instrumentos sin mandril

Para asegurarse de que al usar instrumentos que se fijan sin mandril no
queden restos de grasa de mandriles usados con anterioridad en el
cono de insercién, se recomienda expresamente desengrasar el cono
de insercion.

AVISO

Sustitucién periddica de los instrumentos

Cambie los instrumentos cuando asi lo solicite el sistema.

Cambie los instrumentos a mas tardar una vez talladas 25
restauraciones.

v Se dispone de la llave dinamométrica en el cajén de la unidad de

tallado.

1. En el software, vaya al menu Control y haga clic en el boton
"Configuracion’.

2. Haga clic en el boton "Equipos’”.

3. Haga clic en el equipo cuyos instrumentos desee cambiar.
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7.2 Instrumentos Instrucciones de uso CEREC MC XL

% Si hay dos juegos configurados:

Qué juego de talladores desea cambiar? Se abre un cuadro de dialogo en el que puede seleccionar el
el juego que desea calibrar o bien decidir si ambos juegos deben
— — : calibrarse sucesivamente. Ademas, se muestra la fecha de la

Ultima calibracion.

4. Sies necesario, seleccione el juego deseado.
También puede seleccionar el juego deseado en la unidad de tallado
(flecha arriba/abajo).

5. Haga clic en el botdn "/nicio”.

% Los motores pasan a la posicion para el cambio de instrumentos.
Se abre el cuadro de dialogo para el cambio de instrumentos.

6. Presione el enclavamiento de la puerta de la camara de tallado y
abra la puerta.

/\ ATENCION

Peligro de lesiones con los instrumentos

N

Si introduce la mano en la camara de tallado, puede hacerse dafio con
los instrumentos.

IS

Asegurese de no rozar con la mano los instrumentos.

. A=
Coloque la llave dinamomeétrica tal y como se muestra.
7. Afloje el instrumento desgastado/defectuoso con la llave
( dinamométrica y extraigalo luego con la mano.

Instrumento sin mandril

Al sustituir un instrumento con mandril por un instrumento sin mandril,
retire el mandril de instrumento existente y desengrase el cono de
insercion.

8. jAVISO! iNo engrase el instrumento sin mandril! Inserte con la mano
el nuevo instrumento en el soporte del motor. Apriete el mandril con
% la llave dinamométrica hasta que oiga un chasquido.

Resultados de fabricacion defectuosos

Si se intercambian los instrumentos, los resultados de fabricacion seran
defectuosos.

9. Cierre la puerta de la camara de tallado.

10. Seleccione en el PC los instrumentos que ha colocado y haga clic en
"Inicio”.
También puede seleccionar los instrumentos en la unidad de tallado
(flecha arriba/abajo) y confirmar con “/nicio”.
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Instrucciones de uso CEREC MC XL 7.3 Productos de conservacion, limpieza y desinfeccion

AVISO

Limpieza de las toberas de agua fria

Las toberas de agua fria de la camara de tallado deben estar siempre
libres de depdsitos de cal o polvo de tallado. Cada chorro de agua fria
debe alcanzar correctamente al instrumento.

v Las toberas de agua fria estan sucias.

> Limpie las toberas con un alambre de limpieza y una jeringa
SPRAYVIT (si esta disponible).

AVISO

Usar solo instrumentos adecuados

No use los instrumentos de los equipos CEREC 2 o CEREC 3.

Sustitucion de un instrumento defectuoso

Si un instrumento se rompe durante la fabricacion, el motor
correspondiente pasa a la posicion de cambio. Se muestra un cuadro de
dialogo en el que se marca con una cruz roja el lado en el que se
encuentra el instrumento roto.

v Elinstrumento esta roto.
1. Cambie el instrumento defectuoso de la forma descrita

anteriormente.
2. Seleccione qué instrumento ha colocado.
3. Pulse el botén “Inicio”.

Productos de conservacion, limpieza y
desinfeccion

Productos de conservacion, limpieza y desinfeccién autorizados

Utilice unicamente los productos de conservacion, limpieza y
desinfeccion autorizados por Sirona.

Si lo desea, puede consultar una lista actualizada de los productos
autorizados en la direccién de Internet "www.sirona.es”. Desde la barra
de exploracion, seleccione las opciones de menu "SERVIC/O'!
"Documentacion técnica"para entrar en el portal online de
documentacion técnica. También es posible acceder al portal
directamente desde la direccién http://www.sirona.com/manuals. Haga
clic en la opcion de menu "Documentos generales”y abra a continuacion
el documento "Productos de conservacion, limpieza y desinfeccion”.

Si no dispone de acceso a Internet, dirijase a su distribuidor dental para
solicitar la lista.

REF 59 70 905
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7.4 Limpieza de las superficies Instrucciones de uso CEREC MC XL

Limpieza de las superficies

iNo permita que penetren liquidos en las ranuras de ventilacion!

Desinfeccion

Frote las superficies con un desinfectante para superficies (desinfeccion
por frotamiento).

Observe las notas del fabricante sobre las restricciones de aplicacion.

Resistencia a medicamentos

Por su alta concentracién y por los agentes activos empleados, muchos
medicamentos pueden atacar, corroer, decolorar o destefir las
superficies.

Dafios en la superficie

Limpie de inmediato la superficie con un pafio himedo y un producto de
limpieza.

Limpieza

Elimine periédicamente la suciedad y los restos de desinfectante con
detergentes suaves convencionales.
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Instrucciones de uso CEREC MC XL 7.5 Sustitucion de los fusibles principales

Sustitucion de los fusibles principales

Descargas eléctricas

Retire el enchufe de red del equipo antes de sustituir los fusibles.

Tipo de fusible

jUtilice en el portafusibles solamente fusibles del mismo tipo!

A B C C D

Portafusible

A |Cubierta C |Portafusible

B |Interruptor principal D |Fusible

Fusibles: T5H250V N.° pedido: 20 33 111

v El conector de red debe estar desenchufado.

1. Retire con cuidado la tapa de los fusibles situada en la parte posterior
del equipo haciendo palanca con un destornillador.

Extraiga el portafusibles.
Sustituya los fusibles defectuosos.
Vuelva a colocar el portafusibles.
Cierre la tapa.

ok wbd
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7 Mantenimiento
7.6 Cambio del filtro

Cambio del filtro

CEREC MC XL basico

AVISO

jCambiar los filtros periédicamente!

Limpiar el filtro periddicamente y cambiarlo cada 3 meses o
inmediatamente si esta dafado.

Si un mensaje indica que la presion del agua es demasiado baja, debe
limpiar el filtro, o cambiarlo inmediatamente si esta dafiado.

Sirona Dental Systems GmbH
Instrucciones de uso CEREC MC XL

/\ ATENCION

Filtro

jUtilice solo filtros autorizados por Sirona!

Depdsito de agua

A

Adaptador de filtro

C |Depésito

B

Tapa del depdsito

D |Desagle del depésito

v El deposito de agua se ha vaciado, ver "Vaciar de agua el

>

equipo" [ - 60].

Extraiga el depdsito del agua de la parte frontal del equipo.
Enrosque la tapa lateral y extraigala del depésito junto con el

adaptador de filtro.

Enjuague el depdsito de agua.
Introduzca un filtro nuevo con tapa en el depésito y apriételo.
Llene el depdsito, ver "Cambio de agua" [ - 42].

Adaptador de filtro:

N.° de pedido: 61 29 519

54
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7 Mantenimiento
7.6 Cambio del filtro

Limpieza del filtro

Limpie el filtro con agua corriente aprox. cada 12 a 15 unidades pero,
como minimo, cada vez que se cambie el agua.

CEREC MC XL con paquete Premium

iCambiar los adaptadores de filtro periédicamente!

Cada cuatro cambios de agua o 1 vez a la semana, sustituya ambos
adaptadores de filtro por unos nuevos.

Cuando aparezca el mensaje que indica que la presion del agua es

demasiado baja, también debe sustituir los adaptadores de filtro por
unos Nuevos.

Filtro

jUse solo adaptadores de filtro autorizados por Sirona!

Depdsito de agua

A | Adaptadores de filtro C |Deposito
B | Tapa del depdsito D |Desagle del depdsito
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7.6 Cambio del filtro Instrucciones de uso CEREC MC XL

Procedimiento para todos los materiales excepto metales no
preciosos

v El deposito de agua se ha vaciado, ver "Vaciar de agua el equipo®.
1. Extraiga el deposito del agua de la parte frontal del equipo.

2. Enrosque las tapas laterales y extraigalas del depdsito junto con los
adaptadores de filtro.

3. Enjuague el depdsito de agua.
4. Introduzca los filtros nuevos con tapa en el depdsito y apriételos.
5. Llene el deposito, ver "Cambio de agua" [ - 42].

Adaptador de filtro: N.° de pedido: 61 29 519

Funcionamiento con metales no preciosos o funcionamiento mixto
con metales no preciosos y otros materiales

Siga las notas sobre seguridad del fabricante del material.

Tenga en cuenta las notas sobre seguridad relativas a proteccién
laboral y eliminacién incluidas en el manual del operador del fabricante
del material. Los filtros sucios deben desecharse de forma adecuada
conforme a estas normas.

1. Vacie el depdsito de agua (ver "Vaciado del deposito de
agua [ -~ 47]%).

2. Enrosque las tapas laterales y extraigalas del depésito junto con los
adaptadores de filtro.

3. Enjuague el depésito de agua.
4. Introduzca los filtros nuevos con tapa en el deposito y apriételos.
5. Llene el deposito (ver Llenado del depdsito de agua [ - 48]).

Cambio del filtro con un depésito externo
Limpieza del depésito insertable

1. Extraiga el deposito insertable.
2. Limpie el desagle (A) y enjuaguelo con agua.
3. Vuelva a colocar el deposito insertable.
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Instrucciones de uso CEREC MC XL 7.6 Cambio del filtro

Apertura del depésito externo

Peligro de daiios en las mangueras

Si tira de la manguera, puede resultar dafiada.

> Tire siempre por la pieza tubular (A o B).

1. Extraiga la conexién de aspiracion (A).
2. Extraiga la manguera de vaciado (B).
3. Abra el anillo tensor y retirelo.

Eliminacién de los cartuchos de filtro y de la lechada cerdmica

1. Suelte los cartuchos de filtro inclinandolos ligeramente. Los resortes
permanecen insertados.
Consejo: Si se suelta un resorte por descuido, puede volver a
colocarse girandolo en sentido contrario a las agujas del relo;j.

2. Tire los cartuchos de filtro al contenedor de basura.

3. Vierta el agua del recipiente lentamente en el desagle, de forma que
el lodo ceramico permanezca en el recipiente.

4. Saque la bolsa de plastico del recipiente y tirela al contenedor de
basura.
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7.6 Cambio del filtro Instrucciones de uso CEREC MC XL

Preparacién del depésito externo

1. Coloque la bolsa de plastico en el deposito externo de forma que
sobresalga unos 3-4 cm.

2. La parte que sobresale debe estar distribuida de forma homogénea
por el borde del recipiente.

3. Coloque el anillo tensor en el depdsito externo con la rotulacion (A)
hacia arriba.

4. Vierta aprox. 400 ml de DENTATEC en el depoésito.

5. Llene el depdsito con agua hasta la marca del nivel de llenado
(aprox. 16 litros).
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Instrucciones de uso CEREC MC XL 7.6 Cambio del filtro

Montaje de los filtros

1. Presione los 2 filtros hasta que encajen en la tapa.
2. Coloque la tapa con los filtros en el recipiente.

3. Cierre el anillo tensor.

Conexién del depdsito externo

1. Inserte la conexién de aspiracién hasta el tope.
2. Inserte la manguera de vaciado hasta el tope.

AVISO

Peligro de inundacion
Si la manguera de vaciado cuelga, puede provocar inundaciones.

> Coloque el depésito externo de forma que la manguera de vaciado
tenga un desnivel continuo (si es necesario, gire o desplace el
depdsito externo).
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7.7 Vaciar de agua el equipo Instrucciones de uso CEREC MC XL

Vaciar de agua el equipo

Procedimiento para todos los materiales excepto metales
No preciosos

Debe vaciar de agua el equipo cuando no lo vaya a utilizar durante
mucho tiempo, o si lo va a transportar.

v No hay ninglin proceso de fabricacién en curso.

1. Desconecte el equipo.

2. Extraiga el depésito del agua de la parte frontal del equipo.

3. Vacie el deposito de agua a través del orificio de desagiie y vuelva a
introducirlo en el equipo.

4. Conecte el equipo.

La tecla Pump se activa al realizar la conexién

Al conectar la unidad de tallado, el indicador muestra la tecla "Pump”.
Pulsando esta tecla puede iniciar o detener la bomba de agua.

5. Pulse la tecla "Pump”para conectar la bomba.
% La bomba bombea el agua fuera del equipo.
Déjela funcionar hasta que deje de salir agua de las toberas.
6. Pulse la tecla "Pump”para desconectar la bomba.
7. Retire el depo6sito de agua y vacielo.
8. Vuelva a colocarlo en la carcasa.

Funcionamiento con metales no preciosos o
funcionamiento mixto con metales no preciosos y otros
materiales

Siga las notas sobre seguridad del fabricante del material.

Tenga en cuenta las notas sobre seguridad relativas a proteccion
laboral y eliminacion incluidas en el manual del operador del fabricante
del material. Los filtros sucios deben desecharse de forma adecuada
conforme a estas normas.

1. Vacie el depdsito de agua (ver Vaciado del depésito de agua [ - 47])
y vuelva a colocarlo en el equipo.

2. Conecte el equipo.
3. Pulse el botén "Pump"”para conectar la bomba.
% La bomba bombea el agua fuera del equipo.
Déjela funcionar hasta que deje de salir agua de las toberas.
4. Pulse el boton "Pump”para desconectar la bomba.
Retire el depésito de agua y vacielo.
6. Vuelva a colocarlo en la carcasa.

o
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Instrucciones de uso CEREC MC XL 7.8 Utilizacion del abridor de la tapa del deposito

Utilizacion del abridor de la tapa del depédsito

AVISO

Dafios en el depdésito

Utilice el abridor de la tapa del depdsito sélo para abrir la tapa del
deposito, el desagle del depdsito y el adaptador de filtro.

No utilice el abridor de la tapa del depésito para cerrar. Es suficiente si
aprieta con la mano en sentido horario la tapa del depésito, el desagtie
del deposito y el adaptador de filtro.

Apertura de la tapa del depésito

v El deposito de agua se ha extraido y vaciado.

> Coloque el abridor de la tapa del deposito tal y como se muestra
sobre la tapa del deposito y desenrdsquela girando en sentido
antihorario.

Apertura de la tapa del filtro

v El deposito de agua se ha extraido y vaciado.

> Coloque el abridor de la tapa del depdsito tal y como se muestra
sobre la tapa del filtro y desenrésquela girando en sentido
antihorario.
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7 Mantenimiento

7.8 Utilizacion del abridor de la tapa del deposito

Apertura del desagiie del depésito

v El deposito del agua se ha extraido.

> Coloque el abridor de la tapa del dep6sito tal y como se muestra
sobre el desagtie del deposito y desenrdsquelo girando en sentido
antihorario.

6146 901 D 3439
62 D 3439.201.02.19.04 12.2014




Sirona Dental Systems GmbH 8 Descripcion técnica

Instrucciones de uso CEREC MC XL 8.1 Requisitos del sistema

Descripcion técnica

Requisitos del sistema

CEREC MC XL basico

CEREC SW solamente puede instalarse en unidades de impresion optica
CEREC AC.

La unidad de impresién éptica debe tener la version de hardware PC
Hardware HQ con Windows 7 (64 bits) o superior.

Realice una actualizacion de su sistema operativo si es necesario.

Los equipos a partir del numero de serie 126001 estan equipados con
nuevos motores de pasos. Estas unidades de tallado solo pueden usarse
en combinaciéon con CEREC SW 4.0.2, inLab SW 4.0.2 o versiones
superiores.

CEREC MC XL con paquete Premium

El SW CEREC SW/inLab solamente puede instalarse en unidades de
impresion 6ptica CEREC AC o en inLab PC 64 bits (opcional). La version
de hardware debe ser PC Hardware HQ con Windows 7 (64 bits) o
superior.

Realice una actualizacion de su sistema operativo si es necesario.

Los equipos a partir del numero de serie 126001 estan equipados con
nuevos motores de pasos. Estas unidades de tallado solo pueden usarse
en combinacién con CEREC SW 4.0.2, inLab SW 4.0.2 o versiones
superiores.

6146 901 D 3439
D 3439.201.02.19.04 12.2014 63




8 Descripcion técnica
8.2 Unidades de tallado y fresado

Sirona Dental Systems GmbH
Instrucciones de uso CEREC MC XL

Unidades de tallado y fresado

Descripcién técnica general

Regulacion digital de avance con vigilancia de la fuerza para un
tratamiento cuidadoso de la ceramica.

Motores de tallado con regulaciéon de procesos
Reproducibilidad de la fabricacion: +/- 25 ym
Velocidad de tallado: 1,0-1,5 mm/min

Instrumentos de tallado (con supervision de potencia, giro sin holgura)

Marcado con granete: 64 um
Numero de revoluciones: 42.000 1/min

Step Bur 12 S

Step Bur 20 (solo en CEREC MC XL con paquete Premium)

Cyl. Pointed Bur 12 S

Cyl. Pointed Bur 20 (solo en CEREC MC XL con paquete Premium)

Instrumentos de fresado

Shaper 25 RZ

Shaper 25 (solo para fresado de
modelos)

Finisher 10

64
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8 Descripcion técnica

Datos técnicos

Nombre del modelo

Tension nominal de red
Frecuencia nominal de red
Corriente nominal

Potencia nominal

Fluctuaciones de la red admisibles

Tipo de proteccion contra descarga
eléctrica

Grado de proteccion contra la
penetraciéon de agua

Categoria de sobretension

Condiciones ambientales

Rango de temperatura

Rango de humedad

Tipo de funcionamiento

Medidas (ancho x alto x largo) en
mm

Peso aprox.

Platina de control

8.2 Unidades de tallado y fresado

Unidad de tallado CEREC MC
XL

100V -230V ~

50/60 Hz

1,5-35A

320 VA

1+10% de la tensién nominal

Equipo de la clase de proteccion
1

Equipo corriente (sin proteccion
contra la penetracion de agua)

1]
Uso en interiores
Grado de suciedad 2

Presioén atmosférica: 700 hPa —
1060 hPa

de 5°C a 40°C

80% rel. hasta 31 °C
decreciente al
50% rel. hasta 40°C

Funcionamiento continuo
700 x 425 x 420

43 kg

e Control de motor paso a paso de 3 x 2 ejes con microstepping

® 2 (4) Controles de motor CC con regulacion integrada de
revoluciones, regulacion de corriente y vigilancia de la fuerza

o FEthernet, RJ45 interfaz 10 Mbits/s
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Eliminacion

Este producto esta etiquetado con el simbolo que aparece al lado. Dentro
del Espacio Econémico Europeo, este producto esta sujeto a la directiva
2002/96/CE y a las leyes nacionales correspondientes. Esta directiva

exige que el reciclaje o la eliminacion del producto respeten el medio
ambiente jNo se debe arrojar el producto al contenedor de la basura!

Tenga en cuenta la normativa nacional vigente sobre la eliminacion.
Eliminacién

En base a la Directiva CE 2002/96 sobre residuos de equipos eléctricos
y electrénicos, advertimos de que el presente producto esta sujeto a la
directiva citada y debe someterse a una eliminacion especial dentro de la
Union Europea (UE).

Antes del desmontaje/eliminacion del producto, debe realizarse un
tratamiento completo (limpieza/desinfeccion/esterilizacion).

Para la eliminacién definitiva, haga lo siguiente:
En Alemania:

Para disponer la recogida del equipo eléctrico, haga un pedido de
eliminacion a la empresa enretec GmbH.

1. Enla pagina web de la empresa enretec GmbH (www.enretec.de)
figura, en el apartado de menu "Entsorgung elektrischer und
elektronischer Gerate" ("Eliminacion de equipos eléctricos y
electronicos"), un formulario de pedido de eliminacion para
descargar o para realizar el pedido en linea.

2. Rellénelo con los datos correspondientes y envielo como pedido en
linea o por fax +49(0)3304 3919 590 a enretec GmbH.
Como alternativa, dispone de los siguientes contactos para realizar
un pedido de eliminacién o para consultas:
Teléfono: +49(0)3304 3919 500;
Correo electronico: pickup@eomRECYCLING.com
Correo: enretec GmbH, Geschaftsbereich eomRECYCLING
Kanalstrasse 17, 16727 Velten

% Los equipos no instalados de forma fija se recogeran en la consulta
y los instalados de forma fija a pie de calle en la direccion indicada
en la fecha acordada.

Los costes de desmontaje, transporte y embalaje corren por cuenta del
propietario/usuario del equipo, la eliminacion es gratuita.

En todo el mundo (excepto en Alemania):

Consulte en un comercio especializado en odontologia la informacién
especifica del pais relativa a la eliminacion.
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Lector de codigos de barras, 14

Lugar de instalacion, 13
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